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Karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje.

P565-1027, P565-1028

Podkiady wypetniajgce HS,
w systemie MS

PRODUKT NAZWA

P565-1027 Podktad wypetniajgcy HS, Szary
P565-1028 Podktad wypetniajacy HS, Biaty
P210-7502 Turbo Vision Utwardzacz MS, Szybki
P210-7504 Turbo Vision Utwardzacz MS, Sredni
P852-6332 Turbo Vision Rozcienczalnik MS, wolny
P852-6334 Turbo Vision Rozcienczalnik MS, $redni
P852-6336 Turbo Vision Rozcienczalnik MS, szybki

OPIS PRODUKTU
Podktady wypetniajgce P565-1027 i P565-1028 sg to wysokiej jakosci dwusktadnikowe produkty do zastosowania w 2- lyb 3-
warstwowych systemach lakierniczych marki NEXA AUTOCOLOR.

Podktady wypetniajgce P565-1027/-1028 sg szczegdlnie zalecane do aplikacji na duzych powierzchniach. Moga by¢ uzywane
metodg mokro na mokro oraz jako podkfad wypetniajgcy. Po wyschnieciu, obydwa podktady charakteryzujg sie znakomitymi
wiasciwosciami w procesie szlifowania.

Nie stosowac¢ bezposrednio na gaty metal lub na przetarciach. Przed aplikacjg P565-1027/-1028 zastosowa¢ podkfad wytrawiajgcy
lub podktad epoksydowy zgodnie z dedykowanymi kartami technicznymi.

PODLOZA /| PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI ‘

Podtoza zabezpieczone antykorozyjnie: Przygotowanie:

Stal, Szlifowa¢ maszynowo z uzyciem papieru P180-240 albo na
Stal nierdzewna, sucho lub mokro P180-400 nastepnie wyczysci¢ za pomocg
Aluminium, P850-1378.

Stal galwanizowana, Nastepnie pokry¢ podktadem wytrawiajgcym lub podktadem
Zintec, epoksydowym.

Powtoki fabryczne,

Istniejgca podktady, Szlifowa¢ maszynowo na sucho P240- P320 lub P400 recznie na
Istniejace powtoki 2K, sucho i mokro, nastepnie przeczysci¢ za pomocg P850-1378.
Istniejaca elektroforeza,

GRP,

“Glasonite”
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Aplikacja konwencjonalna, lub ci$nieniowa

PROCES

Mokro na mokro lub do szlifowania System grubo wypetniajgcy
P565-1027 / -1028 6j. m. 6j. m.
:D:L__I P210-750x 1j.m. 1j.m.
P852-633x 1-15jm. 0-0.5j.m.
Lepkosé, w 20°C 25-32s./DIN4 45-50s./DIN4
( S
Zywotnos$¢, w 20°C 1 godz.

Uwaga! Umy¢ doktadnie wyposazenie niezwtocznie po uzyciu.

Zasilanie mieszanka grawitacyjne lub ssace:
Dysza g 1.6—-1.8mm
Cisnienie: 1.0 - 1.4 bar

Zasilanie mieszankg grawitacyjne lub ssace:
Dysza g 1.6-1.8mm
Cisnienie wylotowe 0.675 bar

Zasilanie cisnieniowe, HVLP lub zgodne
Dysza 0.85-1.4 mm

Odparowanie miedzy warstwami, w 20°C
10- 15 minut, zaleznie od grubosci filmu i warunkéw aplikaciji.

Odparowanie przed wygrzewaniem, w 20°C
15 — 30 minut.

Czas schniecia, w 20°C:

Pytosuchy 10 — 15 minut
Suchy w dotyku 30 — 60 minut
Suchy na wskros 4 godziny

Podktad moze by¢ pokryty kolejng warstwg lub produktem w systemie mokro na mokro po 30 minutach schniecia w

20°C. W przypadku aplikacji koloru bazowego metalicznego w systemie TURBO PLUS, nalezy odczeka¢ minimum 2

godziny od aplikacji. W przypadku zignorowania zalecenia, moze dos¢ do powstania wady powtoki, np. do
rozwarstwienia.

Wygrzewanie, w 60°C, po osiggnieciu przez element wskazanej temperatury:
Suchy na wskro$ 30 minut

Szlifowanie maszynowe na sucho:
P240 lub drobniejszy Kolory jednowarstwowe (uni)
P360 lub drobniejszy Kolory bazowe

KOLEJNA
WARSTWA

Czasy schniecia zalezg od grubosci filmu oraz warunkoéw aplikacji. Zazwyczaj, tak jak w przypadku innych
podktadéw, dtuzsze czasy schniecia przed aplikacjag kolejnej warstwy skutkujg uzyskaniem lepszego finalnego
wykonczenia powtoki.

Na podktady wypetniajgce P565-1027 / -1028 mozna aplikowaé kolory nawierzchniowe dedykowane dla pojazdéw
komercyjnych, np. w systemie TURBO VISION® MS, w systemie kolorow bazowy TURBO PLUS linii P492- oraz
kolory bazowe w systemie wodorozcienczalnym AQUABASE® PLUS dla systeméw CT.

W przypadku zastosowania koloréw wodorozcienczalnych nalezy upewni¢ sie, ze warstwa podkftadu P565-1027/-
1028 zostata catkowicie utwardzona.
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TEMPERATURA APLIKACJI
Mieszanina gotowa do natrysku powinna osiggna¢ temperature minimum 15°C przed aplikacjg. Ponizej wskazanej temperatury
aplikacja podktadu moze by¢ utrudniona.

SZAROSCI WIDMOWE
Oba podktadu moga by¢ mieszane ze sobg dla uzyskania szerokiego spektrum szarosci widmowych. Dla uzyskania szarosci od
SGO05 do SGO07 wymagane jest dodanie pigmentu do podkfaddw.

OGOLNE WSKAZOWKI DO PROC

SGO1 SG03 SG05 SG06 SG07
P565-1027 - 100 g 99.5¢ 97.5¢g 8859
P565-1028 100 g - - -

P170-5670 - - 059 259 1159

SYSTEM PLURAL MIX
Zastosowac sie do instrukcji oddzielnej, dedykowanej karty techniczne;.

CZASY SCHNIECIA
Podane czasy schniecia sg szacunkowe i $cisle zalezg od temperatury otoczenia i grubosci warstwy.
Staba wentylacja, temperatury ponizej 20°C i zbyt gruba warstwa spowodujg wydtuzenie schniecia.

TEORETYCZNA WYDAJNOSC SYSTEMU
Do 4.5 m2 z 1 litra mieszanki gotowej do natrysku, przy 80 upm suchego filmu (DFT) oraz przy zatozeniu 100% skuteczno$ci
przenoszenia materiatu na element.

CZYSZCZENIE WYPOSAZENIA
Umy¢ doktadnie wszystkie elementy wyposazenia niezwtocznie po zakonczeniu aplikacji, przy pomocy odpowiedniego
rozcienczalnika lub ptynu do myjki.

TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zapoznac sie ze wskazéwkami na etykietach poszczegolnych produktéw. Temperatura magazynowania: 5 do 35°C.Produkty nalezy
przechowywac zgodnie z miejscowymi przepisami. Przechowywa¢ w wydzielonym i zatwierdzonym obszarze. Przechowywac¢ w
oryginalnym opakowaniu, z dala od promieni stonecznych; w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym pomieszczeniu; z dala od
niezgodnych materiatéw (patrz dziat 10 karty bezpieczenstwa), napojow i jedzenia. Wyeliminowac wszystkie zrodta ognia. Trzymac
oddzielnie od utleniaczy. Pojemnik powinien pozosta¢ zamkniety i szczelny az do czasu uzycia. Pojemniki, ktére zostaty otwarte
muszg by¢ ponownie uszczelnione i przechowywane w potozeniu pionowym, aby nie dopusci¢ do wycieku substancji. Nie
przechowywac¢ w nieoznakowanych pojemnikach. Uzywaé odpowiednich pojemnikéw zapobiegajacych skazeniu srodowiska.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Zapoznac¢ sie z kartg charakterystyki chemicznej produktu (MSDS). Produkty sg przeznaczone wytgcznie do profesjonalnego

zasiegniecia dalszych informacji i profesjonalnego przeszkolenia, czyni to na wtasng odpowiedzialno$¢. PPG Industries Poland

Sp. z 0. 0. nie bierze odpowiedzialnosci za skutki zastosowania produktu lub wynikajgce z tego zastosowania straty lub szkody
materialne i niematerialne. Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia, zgodnie z
politykg statego doskonalenia produktéw oraz najnowszg wiedzg techniczng. Parametry produktéw sg zalezne od czynnikow
zewnetrznych, takich jak: grubo$¢ naktadanych warstw, temperatura otoczenia, poziom wilgotnosci czy szybkos¢ wymiany powietrza
w kabinie lakierniczej. Obowigzkiem uzytkownika jest podjecie wszelkich niezbednych dziatan, aby zapewni¢ zastosowanie produktu
zgodnie z przeznaczeniem. Wiecej informacji znajduje sie w kartach MSDS, dostepnych pod adresem: www.nexaautocolor.com

Przy wygrzewaniu wigkszych powierzchni nalezy wydtuzy¢ czas przeznaczony na osiggniecie przez podtoze wymaganej temperatury.

zastosowania. Dane w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Kazdy, kto stosuje produkt bez
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PPG Industries Poland Sp. z o. o.
(Oddziat w Warszawie)

Ul. Bodycha 47

05-816 Warszawa-Michatowice

Polska
Telefon: +48 22 753 03 10
Faks: +48 22 753 03 13
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